SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Kod wg CPV 454320004
ROBOTY POSADZKOWE

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace realizacji robot przewidzianych do wykonania w ramach
robot remontowo-budowlanych w pomieszczeniach budynku Oddzialu IV
1 korytarze budynku hotelowego.

Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci
umozliwiajace 1majace na celu wykonanie wszystkich robot remontowych
posadzek. Obejmuja prace zwiazane z dostawa materiatdw, wykonawstwem
1 wykonczeniem robot budowlanych, wykonywanych na miejscu.

Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot:
Remont posadzek pomieszczen Oddziatu IV 1 korytarze budynku hotelowego

e zerwanie posadzek z tworzyw sztucznych wraz z cokotami 1302,734 m’
e zerwanie posadzki cementowych wraz ze styropianem 1241,780 m’
e gruntowanie podtoza 1241,780 m’
e izolacja cieplna z ptyt styropianowych twardych gr.2 cm 1241,780 m’
e izolacja z folii 1241,780 m’
e wykonanie posadzki z jastrycha szybkoschnacego 1241,780 m’
e gruntowanie podtoza 1302,734 m’
e wykonanie warstwy wyrOwnawczej 1302,734 m’
e ultozenie wyktadziny na posadzkach i cokotach h=10cm 962,286 m’
e spawanie wyktadziny 962,286 m’
e ulozenie plytek gres antyposlizgowych wraz z cokotami 494,514 m’
e wykonanie paséw tynkow cokolow 960,0 mb

e wywiezienie gruzu 88,0 m’



pomieszczenia mieszkalne 1 rehabilitacyjne

e typ wyktadziny homogeniczna wyktadzina PCV

wykladzina o wzorze bezkierunkowym

grubo$¢ catkowita— 2,0mm minimum

warstwa uzytkowa— 2,0mm minimum

klasa uzytkowa— 34/43

catkowita masa powierzchniowa-< 3,06 g/ m’

Scieralno$¢- 1 T

wgniecenie resztkowe < 0,03

odporno$¢ chemiczna dobra

trudnozapalna-1B

odpornos$¢ na Scieranie przez fotele na kotkach— dobra

odpornos$¢ na poslizg klasa DS

zabezpieczenie powierzchniowe — poliuretan PUR w procesie produkcji nie
wymaga konserwacji poliuretanowej zgodnie z instrukcja producenta
ocena higieniczna pozytywna

e odporno$¢ na mikroorganizmy - tak

e zachowanie elektryczne antystatyczna i rozpraszajaca

korytarz

e plytki posadzkowe gres nieszkliwiony antyposlizgowy gr. 8mm
e zaprawa do plytek ceramicznych PN-EN 12004:2002

e zaprawa do spoinowania ptytek PN-EN 12808-1:2000

Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepuja przy realizacji
umowy.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi
Polskimi Normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
robot wymienionych w pkt. 1.3. oraz wszystkie roboty pomocnicze

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostalymi SST 1 poleceniami
zarzadzajacego realizacja umowy.



Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢

zgodna z zasadami podanymi w SST.

Dodatkowo wykonawca w razie potrzeby dostarcza¢ bedzie nastgpujace

informacje:

- Harmonogram i kolejno$¢ prac

- Rysunki robocze (je$li beda wymagane przez zarzadzajacego realizacja
umowy)

- Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione
w dalszej czeg$ci opracowania

- Zalecenia 1 instrukcje dostarczane przez producentdw, wyszczegolnione
w dalszej cze$ci opracowania

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Podloza i posadzki

Posadzki jastrychowe szybkoschngce
JASTRYCH

Ze wzgledu na szybkie terminy oddawania poszczegolnych pomieszczen do
stosowania dopuszczone sa tylko jastrychy szybkoschnace ( czas schnigcia
1 dopuszczenia do montazu wyktadzin — do 4 dni).

Woda

Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwiazkow organicznych
1 innych substancji zabronionych w normie PN-88/B-32250

JASTRYCHY

Zatozenia ogodlne: w przypadku podkladow wykonywanych ma warstwie
oddzielajacej 1 jako ,,ptywajace ,, zawarto$¢ opakowania nalezy wymieszac
w betoniarce ze 100-125 kg kruszywa o uziarnieniu 0-8mm, zgodnym z norma
PN-86/B-06712, a nastepnie doda¢ 8-11 1 wody, zaleznie od wilgotnosci
kruszywa. Uzyskang mieszankg betonowa zuzy¢ w ciagu 40 minut. Nalezy ja
SciagaC tata po prowadnicach 1 wygladza¢ paca metalowa. Nie stosowaé
zadnych domieszek.



Warstwy posadzkowe z masy samopoziomujacej

Grunty podlogowe zwigkszajace przyczepnos¢ do podioza
Masy podtogowe samopoziomujace o grubosci do Smm

Wykladziny podlogowe rulonowe z PCV

Wyktadziny elastyczne homogeniczne z PCV gr.min. 2mm spetniajace

wymagania zawarte w PN-EN 649:2002 oraz PN-B-02854:1996

e typ wykladziny -homogeniczna wykladzina PCV z przezroczysta
warstwa uzytkowa
typ wykladziny homogeniczna wyktadzina PCV
wykladzina o wzorze bezkierunkowym
grubo$¢ catkowita— 2,0mm minimum
warstwa uzytkowa— 2,0mm minimum
klasa uzytkowa— 34/43
catkowita masa powierzchniowa < 3,060k g/ m*
Scieralno$¢- 1 T
wgniecenie resztkowe < 0,03 mm
odporno$¢ chemiczna dobra
trudnozapalna wg-1B
odpornos$¢ na Scieranie przez fotele na kotkach— dobra
odpornos$¢ na poslizg klasa DS
zabezpieczenie powierzchniowe — poliuretan PUR w procesie produkcji nie
wymaga konserwacji poliuretanowej zgodnie z instrukcja producenta
ocena higieniczna pozytywna
odporno$¢ na mikroorganizmy tak
zachowanie elektryczne antystatyczna i1 rozpraszajaca

korytarz

plytki posadzkowe gress nieszkliwiony antyposlizgowy gr. 8mm
zaprawa do plytek ceramicznych PN-EN 12004:2002

zaprawa do spoinowania ptytek PN-EN 12808-1:2000

Klej do wyktadzin podtogowych PCV

Sznur spawalniczy z PCV

Posadzka z plytek gres



Ptytki posadzkowe gres nieszkliwione antyposlizgowe gr. 8mm PN-EN
176:1996

Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych PN-EN 12004:2002

Zaprawa do spoinowania ptytek PN-EN 12808-1:2000

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST

Sprzet niezbedny do wykonania robot
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt remontowych pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan jakosciowych robot 1 przepisow BIOZ zostana przez zarzadzajacego
realizacja umowy zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST.

Transport materialow
Materiaty niezbedne do wykonania elementow wchodzacych w sktad robot
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzadzajacego realizacja umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu
luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane.
Zatadunek, transport 1 roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Zasady ogdlne wykonania robot

5.1. Posadzki z jastrycha szybkoschngcego

5.1.1. Skucie skruszonych posadzek cementowych wraz ze styropianem



5.1.2. Gruntowanie podloza preparatem wzmacniajacym podloze
5.1.3. Izolacja cieplna z plyt styropianowych twardych gr. 2 cm
5.1.4. Izolacja z folii
5.1.5. Wykonanie posadzek jastrychowych szybkoschnacych
5.1.6. wykonanie zbrojenia siatka stalowg posadzek z jastrych
Warstwy podposadzkowe z masy samopoziomujacej
Przygotowanie podloza poprzez zagruntowanie Srodkami systemowymi

Wykonanie wylewki z masy samopoziomujacej zgodnie z zaleceniami
producenta przyjetego systemu posadzek

Wyszlifowanie powierzchni suchej wylewki w celu wygladzenia powstatych
fatd 1 zmatowienia dla lepszej przyczepnosci kleju

5.3. Wykladziny podlogowe rulonowe PCV

Wymagania dotyczace podioza.

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe rulonowe PCV musi by¢:

e wytrzymale 1 odporne na naciski wystgpujace w czasie eksploatacji
poditog,

e suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego
mierzona metoda CM nie moze przekraczac 2,5%,

e bez rys 1 spekan, wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed
wykonaniem warstwy wygtadzajacej, gltadkie, na powierzchni nie moga
wystgpowaé zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za
pomoca masy wyrownawczej,

e rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze
przekracza¢ Imm na odcinku 1m 1 2mm na odcinku 2m, czyste
1 niepalace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i1 innych
zanieczyszczen (farby, zaprawa, lepik itp.),

Warunki przystapienia do pracy.

Do uktadania wyktadzin podtogowych rulonowych z PCV mozna przystapic po:
e zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wiacznie
oraz prac instalacyjnych,



e wyschnigciu tynkéw 1 mas szpachlowych na $cianach 1 sufitach,
e sprawdzeniu szczelno$ci urzadzen grzewczych 1 sanitarnych, a takze
stolarki okiennej,
e sprawdzeniu, czy kolor wyrobu 1 jego ilo$¢ sa zgodne z zamowieniem,
czy towar jest nieuszkodzony 1 pochodzi z jednej partii.
W pomieszczeniach, w ktorych ma by¢ przyklejana wykladzina nie nalezy
wykonywa¢ zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowaé zabrudzenie,
wzrost wilgotnos$ci powietrza lub tez zawilgocenia $cian lub podloza.
Wykladzing nalezy uklada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panuja nastgpujace
warunki:
e temperatura otoczenia  17-25°C
e temperatura podloza 15-22°C
e wzgledna wilgotno$¢ powietrza max. 75%
Wszystkie materialy (wyktadzina, listwy, klej) powinny pozostaé¢ przez 24
godziny w pomieszczeniu, w ktorym panuja warunki opisane powyzej.
Wykladzing nalezy rozwina¢ w celu doktadnego dopasowania podtoza.
Nie nalezy instalowa¢ wykladzin na nast¢pujacych istniejacych pokryciach
podlogowych: wykladziny dywanowe, Ilinoleum, wyktadziny z PCV,
wykladziny gumowe.

Instalacja wykladzin

- Jezeli warunki podtoza 1 otoczenia umozliwiaja montaz wyktadziny, nalezy
ustali¢ kompozycj¢ kolorystyczna, ktora chcemy wykona¢ w pomieszczeniu.
W czasie analizowania projektu nalezy zwroci¢ uwage, czy poszczegdlne
kolory sa zaprojektowane w 1iloSci dostgpnej w opakowaniach
jednostkowych. Np. zaprojektowanie jednego elementu o powierzchni 2m’
zmusi do zakupu 24m’°wykladziny. Nadmiar bedzie wykorzystany dopiero
przy realizacji kolejnej inwestycji, co wiaze si¢ z koniecznoscia
magazynowania.

- Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie
faczeniowe zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym.

-  Wykladzing doktadnie docia¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz
rozpoczac¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wyjscia.

- Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cata powierzchnia
do podtoza za pomoca kleju. W tym celu nalezy zwinaé plat roztozone;j
wyktadziny do potowy, a druga czg$¢ zabezpieczy¢ przed przesunigciem.
Nastgpnie na odstonigty fragment podloza za pomoca pacy zabkowanej
rozprowadzi¢ klej. Najcze$ciej stosuje si¢ pace typu A-3.

- Gdy klej uzyska odpowiednia site klejaca nalezy doktadnie docisnaé
wyktadzing do podkladu, a nastgpnie cala powierzchni¢ przewalcowac
dociskowym o cigzarze ok. 50-70kg.

- Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko
usuna¢ mokra szmatka.



- Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

- Podczas montazu nalezy zachowa¢ dylatacje konstrukcyjne budynku na
wszystkich warstwach posadzki, a nastgpnie zakry¢ je profilem maskujacym.

- -Arkusze wykladzin heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowa w
celu uniknigcia ewentualnych réznic w odcieniach na sasiadujacych ze soba
krawedziach, nalezy uktada¢ naprzemiennie tak, aby fabryczne prawe brzegi
sasiadowaty z prawymi a lewe z lewymi.

- W przypadku zastosowania wykladzin do zabezpieczenia podtog sportowych
moga by¢ one uzywane jako pokrycie uktadane bez klejenia.

Spawanie na goraco

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca si¢ aby wszystkie polaczenia

migdzy arkuszami lub plytkami wyktadzin zostaly pospawane na goraco

sznurem spawalniczym.

- spawanie stykow mozna rozpoczaé¢ po uplywie 24 godzin od przyklejenia
wyktadziny. Zbyt wczesne przystapienie do laczenia  stwarza
niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny na stykach na skutek dziatania
wysokiej temperatury na niecaltkowicie zwiazany kle;j.

- Styki wyktadziny sfrezowac za pomoca r¢cznej lub automatycznej frezarki,
a nastgpnie w powstale wyztobienie wprowadzi¢ na goraco sznur
spawalniczy o $rednicy 4mm.

- po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchnig
arkuszy nalezy $cia¢ tak , aby tworzyt z wykladzing jedna powierzchnig.
Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstegpne S$cinanie spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem
z nalozona prowadnica lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie
prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat S$ciety ok. Imm nad
powierzchnia wykladziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany
spaw jest jeszcze cieply.

- wilasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac
uwage aby nie uszkodzi¢ brzegéw wykladziny — $cinanie to nalezy
prowadzi¢ dopiero po calkowitym wystygnigciu spawu.

5.4. Posadzki z plytek gres

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne 1 nosne tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych oslabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza
kurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczéw, wosku, resztek farby olejne;j
1emulsyjnej. Nieréwnosci podtoza, ktore uniemozliwiaja zastosowanie
prawidtowej grubosci warstwy zaprawy klejowej (2-5mm), nalezy korygowac
uzywajac materialdéw zalecanych do tego typu prac np. zaprawy wyréwnujacej,
zaprawy tynkarskiej. Nadmierna chtonno$¢ podtoza nalezy zredukowac stosujac



emulsj¢ gruntujaca.W przypadku koniecznosci klejenia ptytek na stabych
podiozach, o no$no$ci trudnej do okreslenia (np. pylacych, trudnych do
oczyszczenia) zaleca si¢ wykonaé prébe przyczepnosci, polegajaca na
przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Wykonujac
oktadziny z ptytek na stabilnych i usztywnionych sklejkach wodoodpornych lub
bezposrednio na powierzchni starej glazury nalezy stosowaé zaprawe klejaca
o zwigkszonej elastycznos$ci 1 przyczepnosci.

Przygotowanie zaprawy

Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia
z odmierzona 1ilo$cia wody (w proporcji 0,21-0,241 wody na 1kg suchej
zaprawy) 1 wymieszanie az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ ta
najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa
nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu.
Przygotowana zaprawg¢ nalezy wykorzysta¢ w ciagu ok. 4 godzin. Stosujac
zaprawe z dodatkiem emulsji elastycznej, sucha mieszanke nalezy wsypaé do
wodnego roztworu emulsji, sporzadzonego zgodnie z instrukcja znajdujaca si¢
na opakowaniu. Dalsze czynno$ci nalezy wykona¢ jak w poprzednim
przypadku. Zaprawe przygotowana z dodatkiem emulsji elastycznej nalezy
zuzy¢ w ciagu ok. 2 godzin.

Sposéb uzycia

Zaprawe klejowa stosuje si¢ w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek.
Nalezy nanie$¢ ja na przygotowane podtoze gladka paca stalowa, a nastepnie
rownomiernie rozprowadzi¢ i1 wyprofilowaé¢ (mozliwie w jednym kierunku)
uzywajac pacy zabkowanej. Nie nalezy jednorazowo naklada¢ zaprawy na zbyt
duza powierzchnig, poniewaz po rozprowadzeniu zachowuje swoje wlasciwosci
klejace przez ok. 10-30min (w zaleznos$ci od parametréw podtoza i1 otoczenia).
Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejenie ptytek, zaleca sig
przeprowadzi¢ test polegajacy na przyci$nigciu palcow reki do natozonej
wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przyklejaé
plytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usuna¢ stara warstwe kleju 1 nanie$¢ nowa.
Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ ptytke 1 doktadnie docisna¢ do
podltoza. Ilo$¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak dobrana, aby po
doci$nieciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta rownomierna i mozliwie
jak najwigksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek uktadanych
na podlogach oraz okladzin wykonywanych na zewnatrz zaleca sig, aby
powierzchnia sklejania byta calkowita. Czas korygowania potozenia ptytki
wynosi ok. 10min. od momentu jej doci$nigcia. Jezeli zaplanowano fugowanie
okladziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezaco usuwac
nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej si¢ przy dociskaniu ptytek. Uzytkowanie
posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczac po stwardnieniu zaprawy,
nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymatos¢



uzytkowa zapraw2a osiaga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ plytek przed
klejeniem.

Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania
wyrobu 1 nie zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej 1 przepisami bhp.

Zuzycie

Srednio zuzywa si¢ 1,5kg zaprawy na 1m” na kazdy 1mm grubosci warstwy
sklejenia. W praktyce zuzycie zalezne jest od stopnia rownosci podtoza i rodzaju
zastosowanych ptytek.

5.5. Wywoz gruzu i elementow z rozbiorki

Wywéz gruzu 1 ptytek PCV pochodzacych z rozbidrki na wysypisko w celu
utylizacji samochodami skrzyniowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakos$ci robot polega na sprawdzeniu:

e sposobu przygotowania zapraw 1 betonow,

e przygotowania podtozy pod warstwy wykanczajace,

e doktadnosci wykonania poszczegdlnych robdét.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robét z projektem organizacji robot 1 przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci materialow

Wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia atestow dopuszczajacych
zastosowane materialy do stosowania wg specyfikacji.

Inspektor nadzoru powinien mie¢ dostgp 1 prawo do kontroli wszystkich
dostawcow, producentéw, podwykonawcow i1 wykonawcow dostarczajacych
materialy wykorzystywane do robot objetych niniejszym dziatem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot.

Podstawa dokonywania obmiaréw, okre§lajaca zakres prac wykonywanych w
ramach poszczegolnych pozycji jest zataczony do dokumentacji przetargowe;j
przedmiar robot.
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7.2. Jednostki obmiarowe.
Jednostki obmiarowe podane sa w poszczegdlnych pozycjach przedmiaru robot.

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Odbiér robdt polega na sprawdzeniu wymiardow, jakosci 1 dokladnosci

wykonania robot, zgodnosci z dokumentacja techniczna i STWIOR.

Podstawa ptatnos$ci jest zestawienie kosztow robot budowlanych i instalacyjnych

wg oferty.

Ceny ryczattowe obejmuja:

e dostarczenie niezb¢dnych materiatow 1 innych czynnikoéw produkcji,

e wykonanie i rozbiorka potrzebnych rusztowan,

e prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i1 usunigcie —
bedacych wlasnoscia wykonawcy — materiatdw rozbidrkowych z placu
budowy.

9. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1. Zwigzane normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowiazujacymi w Polsce
normami i normatywami.

9.2.Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem polskie normy (PN)
1 branzowe (BN).
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